





Bedrijfsproces metaal

[Asnijden > monodeel in 2D

dkanten > monodeel 2D > 3D (tolerantie, hoekmeetsystee1m)

[ddraaien, frezen, > monodeel

Aslijpen, polijsten, ontbramen gereed product
dlakken
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Inhoud

AWie is Rolan Robotics /A
,/ /

AWelke methodieken voor lassen (snijden) en handlmgd'nj:\od

A Efficient programmeren en produceren

-

AVoorbeelden programmeren en produceren L
A

JResumé

m Keten informatie <> smart industry

m zelf doen, uitbesteden

-
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Wie Is Rolan Robotics

ORGANISATIE:

Q

OO0 dd

PRODUCTEN/ROBOTS:

Q

(I Sy Iy Iy Iy
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Commercieel;
Engineering;
Projecten;
Productie
Inkoop;

Service.

OTC Daihen, Japan;
Staubli, Frankrijk;
Fanuc, Japan;

Kuka: DL;
Kobelco; K U KA FANUC
Tweedehands (Fanuc, Nachi, etc.); KOBEIIO Robotics

Delfoi offline /Visual components.

SrausLs
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Stralingspanelen
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d Product : ver@le‘

J koke[z__l__var drend

O tussenschoti .

a vést afmeti 1
Q IQkaiersc e

0 gate“rooiﬁjizen, .
J sol‘<_ken,_ver chillend
a Kopp"fﬁﬁtjes '

A Proces
A snijden van gaten/ sleuven met robot
A lassen van tussenschotjes
A lassen van sokken
A lassen van buizen

A lassen van kopplaatjes




Industrie deuren

LB

O
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A Product : industrie deur
a9 verschillende p\rodu

d in hoogte, breedte,

a inbraaka\lﬁre
Q' standaard

0 Mdpbdélen koker,
" dVerzinkt e
a Proces
A lassen van scharnieren
d lassen van T en L hoeken
A lassen van slotplaat
A Programmeren

d eenmalig alle lassen in oorsprong

A softwarematig verschuiven



I Heinen - Rolan Robotics B.V.
1. Dimensions et construction du cadre

Construction du cadie

(¢ gauche " droite

Largeur:

|1 USSmmEC

Hauteur:

I 21 UUmma:
no. des paumelles | 2 'l

Shema traverses-

¢ horizontales continues (1)

Help < Back

—Sernure

[~ boite de senure

& 51043 mm

 alhauteur de Im

[T avec traverse horizontale Hs
boite pour [ serrure haute
7 senure basse
[~ senure 3pts

[~ bare panique

" wverticales continues (2]

Cancel
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(d Productie

d Ingeven prét’para
a hand% /lﬂiverse

a4 Sensoren ,als gevol

van o
a aanloopposme robot
 instelling mal

[ tolerantie monodelen
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Docklevellers

-
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A Product : dock leveller
(d Enkelstuks, kleine

A Verstijvingsprofiele
a  Proces

/ j“’ ¢/ ”’_.
a Kettinglﬁs%onti S

Q Zoéken! volgen nog

a Ge“hecﬁt “adngeboc
A Programmeren

A Automatisch offline

A Eenmalige set-up

A 15 minuten voor uniek product

A Keuze wel of geen simulatie




Offline/ Delfoi

Offline macro’s e

Offline/ Delfoi
customized

Product 3D
CAD

WPS data uit
database’(Parameters (el
/lasvolgorde) .

il AAY M L) —-r"
| N %

automatsiche
herkenning
onderdelen

schalen

geen simulatie
15 min
programemeren




A Product : Uniek

Uniek prOdUCt O Enkelstuks, Kleine s

4 Verschillende mong

1 Lippen, beugels

a Proces A,

1 Lassen_ -
ain vé&ﬁ%illsnﬁén}ati [
' Zoeken/ volgen noo
2 Gehdett aahgeb

4 Programmeren
d Offline teaching
d Productoriéntaties ingeven

A Lasvolgorde, lasparameters

[ Waar zoeken en volgen
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Offline zonder macro’s

Delfoi standaard

2

Product 3D
CAD

simulatie

o

uitwisselingsprotocol !
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Voorwaarden Offline programmeren

Goede 3D Cad tekening van het product; :
Maatvaste producten en onderdelen; / o ' )

Hele goede las/en of hecht mallen; ,_
Goed gecalibreerde robot installatie; dwz 3D versus hardware;oﬁtelli
Laskarakteristieken en database met te gebruiken parametgrs. JL

Voldoende kennis van het product; y -
Voldoende kennis van lastechniek; "Ly
m Vooraf de lasvolgorde, -oriéntaties en toortshoeken bepalen;
m Betrek er een lasspecialist bij.
Voldoende kennis van de robot installatie;
Kennis in de toepassing van sensoren (veelal toegepast);
m Vooraf bepalen wat te zoeken / volgen.
A Discipline.

L O0ddd 0o d

(N
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Advies & resumeé \

(A Stop zo veel mogelijk kennis in het systeem, voorbeeld dockleveller (productfarh'lie)
(A Denk bij vaste eigen producten ook aan programmering uitbesteden R /k ,
[ Sneller, en daardoor goedkoper dan zelf doen | /“"'f ¢ _J ROLAY
[ Offline biedt laagdrempelige mogelijkheid -
(A Unieke producten (geen productfamilie) blijven nog lastig efficiént te prodgcggn
[d Onderschat noodzaak tot proceskennis niet A, _
[ “Smart industry”, product- en procesinformatie afkomstig van klant vaak Sebrekkig nie
1 a hoogte, laagopbouw, laspositie > vastleggen in lasmethodebeschrijving
(1 lasvolgorde en lasrichting
a
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